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EVOLUCION DEL GRAFISMO

Para las antiguas civilizaciones la escritura era un arte sagrado. Actualmente enfendemos la escritura
y la imagen visual como dos mundos separados, pero esto no fue siempre asi.

En ofras civilizaciones como la egipcia, china, maya, azteca, no existia
separacion entre texto e imagen. Los primeros indicios de la escritura se
remonfan a las pinturas rupesfres.

La escritura mas antigua fue la PICTOGRAFICA, en la que cada palabra
corresponde a una imagen o pictograma. Las imagenes describen objetos,
acciones o una historia (ideas concretas).

La evolucion de la pintura pictografica a la alfabética tiene una fase
infermedia: La escritura Jeroglifica.

Una limitacion que surgio de esta escritura era la imposibilidad de expresar
ideas abstractas lo que dio lugar a la creacion de los IDEOGRAMAS.

Con el tiempo cada signo IDEOGRAFICO se va identificando con un sonido
determinado (fonema). Fueron los fenicios los primeros en asociar los sonidos
del lenguaje a los simbolos (letras).

Esta gran revolucion en la escritura humana es el anuncio de la ESCRITURA
ALFABETICA. (Aprox. 4000 a.C.)

El alfabeto es un sistema de signos graficos (letras) que sirven para
transcribir sonidos de una lengua, en el que cada letra represenfa un sonido
diferente, en un orden convenido.

La caligrafia (del griego xaxAAiypadplo [kaligrafial) es el arte de escribir
con lefra bella, artistica y correctamente formada, siquiendo diferentes
estilos; pero también puede entenderse como el conjunto de rasgos que
caracterizan la escrifura de una persona o de un documento.

En el lenguaje técnico, la caligrafia normaliza la forma de letras y nimeros
para que las representaciones sean inferpretadas sin ambigiiedades.

En Replblica Argentina es IR.AM. mediante su norma 4503 “Lefras y
ndmeros” quien propone las pautas a sequir para la realizacion de textos en
planos, notas, tablas, graficos, rotulos, efc. la guia propuesta a contfinuacion
sigue estos lineamientos necesarios para la formacion del técnico.



SINTESIS DE LA NORMA IRAM 4503 - 0 © PizziNi

La caligrafia a emplear en dibujo técnico tendra determinadas proporciones,

se relacionan alftura, ancho y espesor.

La ftabla que sigue propone dos espesores optafivos por cada medida de altura
de letra maydscula

Alfura de letra 25 | 35 | 5 7 0 | 1 | 20
mayuscula “h

Espesor | A= (1/14 h)| 0.18 0.25 0.35 0.5 0.7 1.0 1.4
del trazo
"a" B= (1710 h) | 0.25 0.35 0.5 0.7 1.0 1.4 2.0

Aclaiifig:
:pqts GF

Denominacion A B

Altura de letra maylscula "h"| 1h 1h
Altura de letra mindscula “c” | 0.%h | 0.7h

Espesor de lefra “e” ver fabla

Distancia enfre lefras "a" 0.14h | 0.2h

Distancia entre renglones “b” | 16h | 16h

Comercialmente no existen estilografos o microfibras graduadasde algunos
de los trazos indicados en la norma, por lo que recomendamos adecuarse seg(n
la siguiente tabla:

Estilografos o

E de let
SPEsOr 08 T8I | narcadores descartables

0,18 0.2
0,25 0,3
0,35 0,4

El ancho de letra y nimeros sera aproximadamente 2/3 h.
La inclinacion de los caracteres podra ser a 75° 6 90° grados.

BKMU . UANC




FECHA:

PRIMEROS TRAZOS

@ PIzZINI

REPRODUCIR LAS SIGUIENTES TRAMAS LINEALES CON LA
MAYOR PRECISION POSIBLE
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FECHA: PRIMEROS TRAZOS

@ P1ZZINI

REPRODUCIR LAS SIGUIENTES TRAMAS LINEALES CON LA

MAYOR PRECISION POSIBLE A MANO ALZADA

ALUMNO: ANO: DIV.

DOCENTE




FECHA:

PRIMEROS TRAZOS

@ PIzZINI

REPRODUCIR LOS SIGUIENTES TRAZOS LINEALES CON LA

MAYOR PRECISION POSIBLE A MANO ALZADA
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FECHA: PRIMEROS

TRAZOS

@ P1ZZINI

REPRODUCIR LAS SIGUIENTES TRAMAS LINEALES CON LA

MAYOR PRECISION POSIBLE A MANO ALZADA
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CALIGRAFIA TECNICA @ pizzINI

GRUPO DE MAYUSCULAS RECTILINEAS
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FECHA: CALIGRAFIA TECNICA @ pizzZINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4503-1 "LETRAS Y Nﬂl"]EROS EN DIBUJO TECNICO"
GRUPO DE MAYUSCULAS RECTILINEAS
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FECHA: CALIGRAFIA TECNICA @ pizzINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4503-1 “LETRAS Y NUMEROS EN DIBUJO TECNICO"

GRUPO DE NUMEROS

iﬁﬁﬁﬂﬁﬂﬁgﬂiﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂiﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂiﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂiﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
iﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂHUUUUUUUUUHUHHUUUUUUiﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂiﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
J0000000000000000000 0000000000 00000000000000000000

193486388000000000000000000000000000

Jo0O00000000000000000000000000700000
JO0O00000000000000000000000000700000

1234567890010 00LLTEHLEY

espesor de lefra

70000000005000000000000001
1234567890/ //// /1111

espesor de letra

IO
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FECHA: CALIGRAFIA TECNICA @ pizzZINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4503-1 “LETRAS Y NUMEROS EN DIBUJO TECNICO”
GRUPO DE MINUSCULAS COMBINADAS SIN SALIENTE
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FECHA: CALIGRAFIA TECNICA @ pizzINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4503-1 “LETRAS Y NUMEROS EN DIBUJO TECNICO”

GRUPO DE MAYUSCULAS RECTILINEAS
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FECHA: CALIGRAFIA TECNICA @ pizzZINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4503-1 “LETRAS Y NUMEROS EN DIBUJO TECNICO”
GRUPO DE NUMEROS
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FECHA: CALIGRAFIA TECNICA @ pizzINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4503-1 “LETRAS 'Y NUMEROS EN DIBUJO TECNICO”
GRUPO DE MINUSCULAS COMBINADAS SIN SALIENTE
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL

& pPizzINI

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL & Pizzini
PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS
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FECHA:

PRACTICA INDIVIDUAL

& pPizzINI

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS - Tipografia Arial
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL © Pizzini

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS - Tipografia Verdana
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL

& pPizzINI

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS
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PRACTICA INDIVIDUAL

@ PizzINI

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS
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FECHA:

PRACTICA INDIVIDUAL

& pPizzINI

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS - Tipografia Tahoma
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL

@ PizzINI

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS - Tipografia Calibri
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL & P1zziNi

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL © Pizzini

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS
Riscinli ndistrial
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL © PizziNi

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL

@ P1ZZINI

PALABRAS TECNICAS USUALES UTILIZADAS
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL

& pPizzINI

CREAR RENGLONES PARA REPRODUCIR UN TEXTO ELEGIDO UTILIZANDO

MAYUSCULAS Y MINUSCULAS
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FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL © Pizzini

CREAR RENGLONES PARA REPRODUCIR UN TEXTO ELEGIDO UTILIZANDO
MAYUSCULAS Y MINUSCULAS
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Norma de referencia IRAM 4508 & pizzINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4508 “ROTULO, LISTA DE MATERIALES Y DESPIEZO"

Rotulo: Recuadro en el cual se indica la informacion referente a la denominacion o titulo
de lo representado, sigla y/o nombre de la empresa propiefaria del plano o documenfto,
fecha, nimero de documento, identificacion de las personas que lo confeccionaron y
cualquier otra informacion que se considere necesaria.

Conforme la norma IRAM 4508, debera tenerse en cuenta.

1 - Ubicacion: deberd ubicarse de acuerdo a lo indicado en la IRAM 4504

2 - Medidas

2.1 - Ancho de linea del contorno debe ser igual al del recuadro, segin IRAM 4504

Se recomienda que las lineas internas tengan un ancho menor o igual a 0,35 mm
segin IRAM 4502 - 20

2.2 - El ancho del rotulo debe ser de 175 mm

2.3 - Campos de dafos. Debe contener como minimo los siguientes dafos:
Tolerancias generales
Fechas y nombres indicando los responsables
Escala del dibujo
Método ISO (E) por medio del simbolo
Formato
Denominacion de lo representado
Cliente
Clave o ndmero de lo representado
Nombre de archivo informatico
Logo, sigla o nombre de la empresa propietaria del plano
Nimero de plano
Nimero de pagina, y nimero toftal de paginas

Ejemplo de Rotulo

Tolerancias Proyecto N2 plano cliente (Clave o ndmero
generales Dibujé de lo representado)
Reviso (Nombre de archivo
Aprobd informatico)
Escala Denominacion

(Logo, sigla o nombre
de la empresa)

5_@ N2 plano cliente

Formato N° plano Pag.




FECHA:

PRACTICA INDIVIDUAL

@ PizzINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4508 “ROTULO, LISTA DE MATERIALES Y DESPIEZO"

Ejemplo de Rétulo con sus datos

Tolerancias

generales
+ 0,1

Proyectd  [14/08/17| Nombre A | N2 plano cliente

Dibujo 10/09/17 [ Nombre A 333.852.654.159
Reviso 06/10/17 | Nombre A Ar‘gen’ro S.H ]

Aprobb 01017 | Nombre A Conjunto reductor.dft
Escala Denominacion

1:1

CONJUNTO REDUCTOR

ARGENTO

S_@ N2 plano cliente
Formato N2 plano Pag.
AL
Completar los datos del siguiente Rotulo de formato general
Completar los datos del siguiente Rotulo de formato construcciones
Proyectd Obra Cliente
Dibujd
Revisb Direccion
Aprobd
Escala Titulo y Subtitulo Estado
S_@ Archivo
Formato N2 plano
REV
ALUMNO: ANO: DIV. |DOCENTE
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CONFORME A LA NORMA IRAM 4508 “ROTULO DEL PLANO Y LISTA DE DESPIECE”
Lista de Despiece

Segln la norma IRAM 4508, debera tenerse en cuenta:

1 - Ubicacion: se recomienda ubicar la lista de despiece desde el rotulo hasta el margen
superior del plano.

2 - Medidas: el ancho de la lista de despiece debe ser igual al ancho del rétulo.

3 - Datos: Se recomienda que la lista de despiece contenga los siguientes datos:
- Nimero de orden o posicion de la pieza o subconjunto en el conjunto representado.
- Canfidad de piezas o subconjuntos en el conjunto representado.
- Nombre o denominacion de cada pieza, el cual debe estar en singular y se
recomienda que esfte basado sobre la forma consfructiva de la pieza.
- Nimero de plano.
- Nimero de coddigo de la pieza.
- Material, cuando las piezas no posean plano y sean de provision comercial.
- Masa de la pieza terminada o subconjunto.
- Observaciones.

Ejemplo de lista de Despiece

3 6 Arandela plana 127 - 30120 100301 Ac. Inoxidable | 0.1
2 2 |Tornillo aufo roscante 127 - 30115 500325 Ac. Inoxidable | 0.3
1 1 Placa soporte 127 - 30110 127 - 30110 SAE 1010 0.128 | Pintada
Pos. |Cant. Denominacion N° plano N° de pieza Material |Masa| Observaciones

Lista de Modificaciones

1 - Ubicacion: se recomienda ubicar la lista de modificaciones sobre la derecha y debajo
del margen superior del plano

2 - Medidas: se recomienda que los campos de datos tengan la distribucion y medidas
indicadas en el ejemplo

3 - Datos: Se recomienda que la lista de modificaciones contenga los siguientes datos:
- Nimero de modificacion
- Descripcion
- Origen
- Fecha y nombre indicando el responsable de la ejecucion, revision y aprobacion
del plano

Ejemplo de lista de Modificaciones

MODIFICACIONES

N° de Modif. Descripcion Origen Fecha | Dibujo | RevisoJAprobd
1 @ de agujero Ingenieria 12-06-17] Lopez| MAR | (DM
2 Coordenada de centfro |Ctrol de Calidad| 21-02-18| Tarrio] MAR | CDM




FECHA: PRACTICA INDIVIDUAL © P1zzINI
MODIFICACIONES
N° de Modif. Descripcion Origen Fecha | Dibujo [Reviso [Aprobo
Completar los datos de la lista de materiales y rotulo.
Pos.[Cant.| Denominacion N° plano N° de pieza | Material [Masa| Observaciones
ALUMNO: ANO: DIV. |DOCENTE
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Norma de referencia IRAM 4513 & pPizzINI

CONFORME A LA NORMA IRAM 4513 “ACOTACIONES EN DIBUJO TECNICO”

ACOTAR significa dimensionar, dar medidas a las representaciones graficas.

Todo plano debera tener las medidas necesarias y suficientes para poder construir
cualquier objeto con precision y sin confusion.

Conforme la norma IRAM 4513, al acotar se ufilizan 4 elementos:

1 - Linea de cota: Linea paralela y de igual longitud que la dimension a acotar.

2 - Linea auxiliar de cota: Linea perpendicular a la de cota, que indica el comienzo
y el fin de la longifud acotada.

3 - Terminaciones: Los extremos de la linea de cota terminaran con alguna de las
siguientes represenfaciones

Punta de flecha cerrada llena 309 -

Punta de flecha cerrada vacia 30° <

Punta de flecha abierta 309 -
Punta de flecha abierta 902 &
Linea oblicua Y
Punto o

L - Valor de cota: Es el nimero que indica la medida.

No se pondran las unidades en las cotas.
En mecanica se trabaja en mm.
En construcciones civiles en cm 6 en m (segin escala).

N |

_________ _._}\
Terminacion
5 -

>
\Linea auxiliar de cota @
Linea de cota @ Valor de cota @

20




Norma de referencia IRAM 4513

@ PizzINI

METODOS PARA ACOTAR

ACOTACION EN CADENA O EN SERIE

En este sistema las cotas parciales se indican consecutivamente.
Es ideal para ftener a primera vista las medidas parciales en la representacion.

20 L5

ACOTACION EN PARALELO

Acotacion en la que las lineas de cota se colocan paralelas una a otras, partiendo
siempre de una misma base de medidas.

40

35
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Norma de referencia IRAM 4513 & pPizzINI

ACOTACION COMBINADA

Esta forma de acotar es la aplicacion simultanea de los dos sistemas ya descriptos
anteriormente.

- -
’415>‘_ 25 15,
~ 1
i
]
—
| Ol
- 35 -

ACOTACION PROGRESIVA

Acotacion de una serie de longitudes cuya medicion se realiza a partir de un origen o
base de medidas, indicandose sobre una misma linea de cota, en forma sucesiva las
sumas acumuladas de las medidas.

FT:Z

(@)
(U]

u
(U]

~
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Norma de referencia IRAM 4513 @ P1ZZINI

ACOTACION EN LINEAS OBLICUAS

Los valores en las lineas de cotas oblicuas se deben orienfar seglin se indica
en la figura siguiente

20 20
\‘y wy
w 0
N o >

N

ACOTACIONES ANGULARES

Los valores de las cotas angulares se deben orientar segin se indica en la figura
siguiente

60°

37
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ACOTACION EN PARALELO

ACOTACION EN CADENA

Y

ACOTAR COMBINANDO AMBOS SISTEMAS

A
Y
A

Y
A

Y

- JR B

Y
A

Y

Y
A
Y
A

A

Y

A
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ACOTACIONES OBLICUAS Y ANGULARES

/
/

T~
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